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UltraTips

EVALUACION DE PUNTOS DE SOLDADURA CON EQUIPO DE ULTRASONIDO

En esta edicién de Ultratips se hablard de como realizar la evaluacién de los puntos de soldadura. Hasta hace algin tiempo
la evaluacién de las soldaduras por puntos se realizaba por medio de una Prueba Destructiva que consistia en desprender
el punto de soldadura utilizando cincel y martillo; sin embargo existe también la posibilidad de realizar la evaluacién con
Pruebas No Destructivas.

Para realizar la prueba de cincel y martillo utilizaremos un tornillo de banco para sujetar la pieza y poder golpear el punto
mds fdcilmente. Cuando se ha desprendido el punto de soldadura la evaluacion se realiza de forma visual y en base a la
experiencia del técnico. Este punto por ejemplo “era bueno” pero la prueba es destructiva.
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Le evaluacién No Destructiva de los puntos de soldadura se realiza utilizando ultrasonido. La prueba consiste en colocar
un poco de acoplante sobre el punto y posteriormente el transductor en el centro del punto de soldadura tratando de
orientarlo perpendicular a la superficie.

El equipo previamente ajustado realiza la evaluacién de forma automadtica, sin utilizar el criterio del técnico.

La evaluacion puede ser un “Pasa-No Pasa” o también puede ser una evaluacién mas especifica en cinco diferentes
criterios:

Punto Ok, Punto Pequefio, Punto Pegado, Punto Quemado, Sin Punto de Soldadura.
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Conclusion:

El control de calidad de los puntos de soldadura utilizando Pruebas No Destructivas, reduce los tiempos y los costos que
representa la inspeccién destructiva de las partes inspeccionadas. Aungue en una primera etapa de la implantacion de
estos proyectos puede ser necesaria la convivencia de ambos métodos (destructivo y no destructivo) para comprobar la

fiabilidad del método, en poco tiempo la inspeccién por ultrasonido puede sustituir a los métodos tradicionales
destructivos.
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